AkzoNobel Powder Coatings

AkzoNobel

Technicky list

Interpon 610 — MN100GF

Popis produktu Interpon 610 je fada polyesterovych praskovych barev bez obsahu TGIC, uréena pro venkovni
pouziti. Tato Fada nabizi vynikajici odolnost v(i¢i UV zafeni a klimatickym vlivim i v pfipadé aplikace
jedné vrstvy na rtizné povrchy.

Praskové barvy Interpon 610 jsou k dispozici v celé Skale barev, riznych provedenich povrchu jako
lesklé, pololesklé, matné nebo texturni a mohou byt vyrobeny podle pozadavkl zakaznika.

Vlastnosti prasku Chemicky typ Polyester bez TGIC

Lesk
(EN I1SO 2813 (60°)) 50-70
Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,35 - 1,5 g/cm? v zavislosti na odstinu
Skladovaci V suchu, chladu a teploté pod 25°C
podminky (oteviené krabice musi byt znovu uzavreny)
Skladovatelnost 12 mésicu
Vytvrzovaci
podminky (teplota 10 minut pfi 200°C
objektu)

Podminky test( Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych

v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skute¢né
vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Gold Seal lesténa ocel

Preduaprava Zinec¢naty fosfat
Tloustka filmu 60 mikrometrQ
Vypalovani 10 minut pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické

zkousk Fi

y Prilnavost - 1S02409 (2mm mfizka) GTO

mrizkovym fezem
Hloubeni (Erichsen) 1ISO1520 Splfiuje 5 mm

Testy odolnosti Bez tvorby puchykil, podkorodovani
Solna komora 1IS09227 max. 2 mm od fezu, bez zmény vzhledu

(240 hodin)
Kondenzaéni ) Bez tvorby puchyfkd, bez zmény
komora SO 6270-2 vzhledu (240 hodin)
Preduprava Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy musi bytodmastény a zbaveny nedistot. Pouziti

zelezitého fosfatu a zejména odlehéeného zineCnatého fosfatu zlepSuje odolnost vaci korozi
u barevnych kov.

Hlinikovy podklad musi byt pfedupravenem chromatovanim.
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Interpon 610

Aplikace Praskové barvy Interpon 610 jsou ur€eny k nanaSeni manudlnimi nebo automatickymi
elektrostatickymi nanasSecimi systémy nebo elektrokinetickymi (tribo) nanaSecimi systémy.
Nespotfebovana praskova hmota muze byt znovu vracena zpét do aplikaéniho systému, pokud je
dané zafizeni vybaveno pfisluSnym recyklacnim systémem.

Bezpecnostni Viz informace v bezpeénostnim listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatreni
Dulezita poznamka POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITI

Dulezita poznamka: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vlastni nebezpeéi. Pfes nasi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym zplisobem), neni mozno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich faktort, které maji vliv na pouziti a aplikaci
produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu
(jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu.Informace
obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Znacky vyrobkl zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované AkzoNobel.
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